
   www.mobylplus.ru  
e-mail: info@mobylplus.ru 

Телефон: +7 (495) 542-40-94  
Факс: +7 (495) 751-68-75 

 

 
Принципиальная схема и основные особенности процесса полуавтоматической сварки 

 
Кромки свариваемого изделия расплавляются дугой, горящей между изделием и плавящейся электродной 
проволокой, непрерывно поступающей в дугу и служащей одновременно присадочным материалом. Дуга расплавляет 
проволоку и кромки изделия, образуя сварочную ванну. Дуга, металл сварочной ванны, плавящийся электрод и 
кристаллизующийся шов защищены от воздействия воздуха газом, подаваемым в зону сварки горелкой. По мере 
перемещения дуги сварочная ванна кристаллизуется, образуя сварной шов. 
 

 
 
 
 

 
 


